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Elektroformovani — Galvanoplastika — Electroforming — Galvanoplasty

ELFORMPLATE > technologie galvanického pokovovani

plastovych soucasti z 3D tisku

Technické vrstvy z médi a niklu, které zuslechti i vase plasty.

Optimalizovano pro technologii 3D tisku HP Multi Jet Fusion (PA12).

ELFORMPLATE

> vytvafi kovovy vzhled

> zvy3uje tepelnou odolnost

> zrychluje proces prototypovani

> zvySuje korozni a chemickou odolnost

> zvysSuje pevnost i pruznost v tahu a ohybu

> zvysuje odolnost dilt viici opotfebeni tfenim

> dava ,plastim* schopnost vést elektricky proud

> umozniuje vytvaret odlehcené a zaroven pruzné dily

> umoziuje vytvaret nové typy soucasti a struktur polymer—kov

Projekt TM01000063 Vyzkum a vyvoj
elektroformovanych kompozitnich biomimetickych

struktur polymer—kov pro inteligentni aditivni vyrobu
je spolufinancovan se statni podporou Technologické
agentury CR v rdmci programu DELTA 2.




EXPERIMENTALNI OVERENI

Mez pevnosti v tahu a ohybu Pro ovéfeni vlastnosti struktury polymer—kov byla na zkuSebni
100+ polymerni télesa nanesena 0,1 mm silna vrtva médi, a to pomoci
80 4 galvanoplastiky. Jako nejvhodnéjsi aditivni technologie pro vyrobu
polymernich dilGi byla zvolena metoda Multi Jet Fusion (MJF),
T 60 - Gl s e . .
< I pricemz télesa byla vytisténa z materialu polyamid 12.
o 40 - o Pro vyhodnoceni vlivu pokoveni na vysledné mechanické vlastnosti
- gl i byly struktury polymer—kov, za vyuziti normalizovanych téles,
g 0 podrobeny mechanickym zkouskam v tahu a ohybu.
0 .
Tah Ohyb
Nepokoveny = Pokoveny .
Modul pruznosti v tahu a ohybu
7000+
Obrazek 1 a 2 => Namérené mechanické vlastnosti v tahu a ohybu 6000.
struktur polymer—kov.
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& 4000+ < -
Na zakladé ziskanych vysledkt Ize konstatovat, Ze u tahovych téles Z 3000{ & i
w
byla mez pevnosti v tahu navysena o 18 % a u modulu pruznosti 20004 § §
v tahu (tuhosti) doslo k narlistu této hodnoty 3,3 krat. U téles 10004 = =
urcenych k ohybové zkousce vzrostla mez pevnosti v ohybu o 54 %, 0 ,
pfiéemz vyhodnocenim modulu pruznosti v ohybu byl zaznamenan Tah Ohyb
P ~ . Nepokoveny = Pokoveny
narust az 4,5 krat.

Struktury polymer—kov byly rovnéz podrobeny cyklické teplotné—vlhkostni zkousce PV 1200 dle standardu VW. Cilem
bylo posouzeni dopadu klimatického testu na soudrZznost nanesené médéné vrstvy s polymernim dilem. V ramci
zkousky byly vzorky vystaveny stfidavému teplotnimu cyklu v rozsahu od -40 °C do +80 °C pfri regulované relativni
vlihkosti vzduchu. V klimatické komore byly takto umistény po dobu 5 a 10 dni. Nanesena médéna vrstva na dilu
zatizeného 5 dni nepopraskala a ani nedoslo k jeji delaminaci od polymeru (obr. 3a). Na nanesené vrstvé médi dilu
umisténého v klimatické komore 10 dni se sice objevily praskliny, ale nedoslo k delaminaci od polymeru (obr. 3b).

P¥i aplikaci téchto struktur do naro¢nych klimatickych podminek je vZdy nutné uvaZovat rozdilnou tepelnou roztaznost
polymeru a kovu, ktera zasadné mechanicky namaha rozhrani polymer—kov. Se zvysujicim se objemem pokovované
soucasti (pokoveny plny valec), zplsobuje vliv tepelné roztaznosti rostouci namahani na rozhrani polymer—kov, pricemz
s mirou odlehceni soucasti (pokovena roura) toto namahani naopak klesa.

Obrazek 3 => Povrch nanesené
médéné vrstvy v prabéhu (a) a po
ukonceni klimatického testu (b).

Orientaéni cena: 500 az 1000 Ké/ dm? * cenu ovliviuje velikost série i sestava zakazky (napf. soutisk dild)
* minimalni cena zakazky 1000 K¢
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